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Warum Probefrasen’

Bis beim Einstellen der Tischirase das Profil richtig sall, verging viel Zeit. Ohne Probefrasung
lief gar nichts. Treppenbauer Wiehl wollte sich nicht mehr mit Fingerspitzengefihl allmahlich an
die gewiinschie Enstellung herantasten.
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THOMAS VOGEL wihlt beim Treppenbauer Wiehl
im obersclwibischen Bingen bel Slgmanngen om
Touchsoeen der Tischirize ein sich regelmitily wie-
derholendss Programm. Der Bldschirm zelgt links in
grimmer und roter Sdhrifi die Soll- und ki-Werie aller
wichigen lbar foons leichi mimiordnenden Einste -
lungen an. Die rechie Hildschirmhiilfte zelgt und
benennt das cinmanwechs dnde Wedezeug: G001 Sige-
blstt Der Schreiner lisi per Taste aufl dem Toudh-
sereen die Klemmung des Vioreschubappairates umnd
des Gesamismschlags Ten Vorschub-
apparal schwonkt Thomas Vogd zur
Seite, die Folshacken list er wmd
schiebi sie panz nach sufien weg von
dom miletzt anf der Maschine verwen-
deten Wedzeng, Dic Steuerung 1Hsst
die Tlscheinlage motorisch nach vorn
fshren, sodess jetl das Werkzeug

ringmhaerum falisgt Der Sdraner draht den Spin-
dekchalier um Lisen der Frisspindel nadh rechis
enmimmit das Werkzoug sami Spindel, stedd es auf
seinen Matz im Werlmeugschrank, entnimmi sus
demsefhen Schrank das shendalls auf elne Spindd
mont erie Werkzeng 0001, steda es in die HSE-Anl-
mehme auf der Maschine und drehi den Spindel-
schalter mum Spannen wieder nadh links. Me Fiiis-
spindel ist eine Art Frésdom mit der bel CRNC-
Maschinen hiufig verwendeten H5K-B-63-Schmit-
stedle, diesch aubomaSsch imd werlzenglos iiber die
Maschi nensteverung spannen und 1isen [8sst

Der Touchscreen leitet den Bediener
i e rechie Halfie des Maschinenhlds chirms zeirt eine
bemafite SHzze, nach der unter dem SSgehlan Ringe
in einer Hobe von insgesami 25 mm lisgen milssen,
Das hat Thomas Voga nodh vor dem Einspannen
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Zumdi chet wahit Thomas Voge! das Progmamm i das Zu
Trdsend e Profll

Der Screen zelgi das Werkzeug und alle Elnsiellungen.
Per Tasier Hsst or alles auf Position fohren
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hapafi Aufder inken Hilfie des Bilds.chirms siehen

in griiner Schrfi die vom Fésprogramm vorgegehe-
oen- Soll -Positionen filr die Héhe und Neigung der
Spindd, des Gesamifriisanschlags, den Versaty zwi-
schen varderer und hinterer Badoe, der Hihe dos Vior-
schubappamies {iber dem Thech sowie der Awslos-
glingre des Vorschubsuppors. Rechis danehen sichen
in roter Schrift die Bt-Posttionen. Under diesen sechs
Eingaheleldern filr die Positon gib es noch rwel wed-
tere fir die Drehzahl und die Drehdchiung. Hinter
jedem Eingabefeld werbirgt sich eine OCNC-Adhse.
Thomas Vogel driicld den Positions -Freigbe-Taster

Neun CNC-Achsen

Alle Elemente Bhren mum suf Positdon und die roten
Zahlen verschwinden vom Touchscreen. Auch die
Tischanlage fHhrt (ber die neunte (ONC-Adhse auto-
matisch wieder so nah wie miglich ans Werkzeug
heran, Der Schredner schiebt die Frashadcen g
nmah heran an das Werkzeug und demmi sle fest Den
Vomdnbapparat schwenkt er nach vworme und stellt
ihn leicht schrilg, damit die Walzen mit dem Vor-
scimb das Wedesttick leicht gegen den Anschisg dril-
cken, und fdert diese Einstefungen wieder per Taste
fiber den Touchscreen. Thomas Vogel schaliet die
Frasspindel und den Vorsdhub cinoumd Fast ein Werk-
stiick mach dem and erem.

Fir den Werkreogwechssl hat dev 5 chrglnér die S pindel
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einer HEK-Spindel

Mit 50 Mitrbeltern ferdgi Wiehl Ehelich 2000
Holztreppen, wvor allem fr Farfghawsprodurenten.
Das Gros der Fertigung erfolgt auf CNC-Maschinen.
Einlge Tede wie das akniell ais Metenware m prodo-
merende Frofl laufen michi iber die CHC, sondeamn
fiber Tischlereimaschinen Mit der alien Tischirise
mussten £lch die Mitarbeiter jedodh milhsam und mit
Fingesplizengefiihl an die ridhtige Einstelhing
hemnuasten. Also inves terte Wiehd in die Tiechirize
=Limvincbile T 5« von SCM. hre Steueming kenni
die Geometrle aller tiber die HSK-Spinde]l elmeedh-
selbarer Werkzeuge. Das Trogrammieren erfiolgl ither

Teach-in, das hafi: einmal einstellen und den k-
Zustand abspelchern.

»Sie hilt, was sie verspricht«

Wi Wiehl sagt: «Die Maschine hill, was sie ver-
spricht Mal eben ein paar Meter vom Prodl XYh erau-
siellen, Ist kein Froblan mehe: In eova zwel Miouten
Ist der Werkzengwechsel und das Einstellen ededigl
Dias macht uns Aedhel ond entdzsied unsere Fadh-
kit Die Maschine hat sich schnel amortisien.«
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